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Wir freuen uns sehr, dass wir gemeinsam 
mit unserem langjährigen Geschäfts-
partner – der Fa. eNeG Vertrieb- und 
Service GmbH in Hamburg – Teil eines 
großen Projekts in Hamburg/Schleswig-
Holstein sein dürfen!	

Die HanseWerk Natur GmbH wird 31 
Brenner mit einer Einzelfeuerungslei-
stung von 600 kW bis 16.000 kW und 
einer Gesamtfeuerungsleistung von 137 
MW in insgesamt 19 Anlagen austau-
schen. 

Die neuen marathon® Brenner von  
dreizler® erfüllen bestens die gestellten 
Anforderungen:

ÄÄ 	Projektierung auf BAT (best available 
technology), 20 -30 % unter den gel-
tenden TA Luft Vorschriften. Dieses 
stellte in vielen Anlagen mit teilweise 
schwierigen Umkehrflammkesseln, 
engen Platzverhältnissen und oftmals 
sehr geringen Gasvordrücken eine be-
sondere Herausforderung dar.

Hamburg – Schleswig-Holstein

Im Norden geht’s heiß her - Brenneroptimierung an 19 Anlagen  
ÄÄ 	Große Regelverhältnisse in der Feu-
erungstechnik - vorzugsweise für den 
Nah- und Fernwärmebedarf.

ÄÄ Bei der Brennerauslegung ist abwei-
chend zur EN 676 keine Mittelwertbil-
dung gestattet. Jeder Messwert ist un-
terhalb der zugesicherten Anforderung 
zu belegen. Die Messunsicherheit darf 
nicht vom Messwert abgezogen werden.  
Eine Arbeitsreserve für nachträgliche 
Veränderungen in puncto Leistung 
und zukünftigen Emissionsanforde-
rungen ist ebenfalls berücksichtigt 
worden.	

Wir arbeiten erfolgreich seit vielen Jah-
ren eng mit der Fa. eNeG Vertrieb- und 
Service GmbH zusammen und sind stolz 
darauf, dass unsere marathon® Brenner 
bei diesem wichtigen Vorhaben zeigen 
dürfen, was sie können!	

Wir sind sicher, den Endkunden Han-
seWerk Natur GmbH mit unseren Pro-
dukten sowie den Dienstleistungen durch 
eNeG begeistern zu können. 

An dieser Stelle also herzlichen Dank 
nach Hamburg! Wir freuen uns sehr auf 
die gemeinsame Umsetzung mit allen Be-
teiligten bei der HanseWerk Natur GmbH 
und eNeG Vertrieb- und Service GmbH. 

Gut gerüstet für die Zukunft.

Walter Dreizler GmbH
Max-Planck-Strasse 1-5
78549 Spaichingen
V.i.S.d.P. Daniel Dreizler
Tel: +49(0)7424-7009-0
Fax: +49(0)7424-7009-90
E-mail: info@dreizler.com

ImpressumTermine

ISH 2019
11. – 15. März 2019

Technikseminar
Spaichingen 
15./16. Mai 2019

17. GESTRA Fachtagung 
25. – 28. Februar 2019
01. – 04. April 2019
20. – 22. Mai 2019

dreizler® ist Ihr in-
novativer Partner für 
zuverlässige, effiziente 
und saubere marathon® 
Brennertechnologie.

Besuchen Sie uns auf  
unserem Messestand 
C61 in Halle 12.0. 
Wir freuen uns auf Sie.
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Anlagenbeispiel Österreich   

Feuer und Flamme für vorbildliche Emissionswerte
Im November wurde in Österreich das neue 
Heizkraftwerk Werndorf in Betrieb genom-
men. Das Kraftwerk mit Erdgasbefeuerung 
wird Teile der Stadt Graz mit Fernwärme 
versorgen. 

Die Anlage im neu errichteten Kesselhaus 
besteht aus 3 Stück Doppelflammrohrkes-
seln Viessmann Vitomax mit einer Wärme-
leistung von je 32,5 MW. dreizler® lieferte 
6 x leistungsstarke Gasbrenner marathon® 
M 10003.5 ARZ in Ausführung DUObloc. 
Die Gebläseeinheiten wurden jeweils über 
den Kesseln montiert und führen den  
marathon® Brennern die erforderliche Ver-
brennungsluft zu. Die Brenner sind ausge-
rüstet mit interner Abgasrezirkulation ARZ 
und Abgasrückführung ARF.

Die passgenaue Abstimmung der Feuer-
raumgeometrie der Dreizugkessel und die 
hervorragenden LOW-NOX Eigenschaf-
ten der eingesetzten marathon® Brenner 
sorgen für eine CO2-effiziente und wir-
kungsgradoptimierte Wärmeerzeugung. 
In Kombination mit den nachgeschalteten 
Abgaswärmetauschern und einer O2-opti-
mierten Verbrennung wird ein feuerungs-
technischer Wirkungsgrad von über 96,5% 
erreicht. 	

Das dreizler® Team bedankt sich bei allen 
Partnern für das Vertrauen und die schnel-
le, erfolgreiche Umsetzung dieser an-
spruchsvollen LOW-NOX Feuerungsanlage.” Wir blicken mit Stolz auf das neue Kesselhaus und auf 

die darin eingesetzten technischen Anlagenkomponenten.

Es besteht die Möglichkeit, alle drei Kessel gleichzeitig mit der gleichen Fern-
wärmeleistung zu betreiben, oder auch nur einen Kessel mit voller Leistung und 
die anderen Kessel im Teillastbereich zu fahren. In Abhängigkeit der jeweiligen 
Lastanforderung und Betriebsweise kann jeder Kessel im modulierenden Brenner-
betrieb mindestens 2,5 MW bis max. 31,5 MW Wärme erzeugen. 	

Die besondere Stärke der Anlage liegt auch in der innovativen Regelungstechnik, 
realisiert durch unseren erfahrenen Partner für hochwertige Steuerungsanlagen 
Firma ESF mit Herrn Friesenbichler und seinem Team. Die Kombination aus 
baumustergeprüftem Feuerungsmanager auf Lamtec Basis zusammen mit einer 
frei programmierbaren Steuerung mit 2v3-Auswahl realisiert alle technischen Pa-
rameter für einen optimalen energie- und emissionsoptimierten Betrieb. 	

Durch den Einsatz moderner marathon® Feuerungstechnologie werden die vorge-
schriebenen Emissionsgrenzwerte zuverlässig eingehalten und die Vorgaben nach 
BAT (best available technology) optimal erfüllt. 

Die Anlage wurde termingerecht am 12.11.2018 in den kommerziellen Betrieb 
übernommen.

Peter Huber, Geschäftsführer von Viessmann Österreich, lobt die hervorragende 
Zusammenarbeit und gute Koordination aller Beteiligten auf der Baustelle: 
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Die pure Energie. Zuverlässig. Effizient. Sauber.

Anlagenbeispiel Österreich

Technische Daten

Gesamtkapazität der Anlage  97,5 MW

Brenner

6 x Gasbrenner marathon®  
M 10003.5 ARZ in Ausführung DUObloc
Brennerleistung  6 x ca. 16,75 MW 
Ausführung LOW-NOX mit 
interner Abgasrezirkulation ARZ und 
externer Abgasrückführung ARF

NOX < 60 mg/Nm3 nach BAT

Kessel

3 x Doppelflammrohrkessel 
Viessmann Vitomax D HW
Dreizugkessel
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Anlagenbeispiel Niederlande

Seit vielen Jahrzehnten liefert das Ener-
gieversorgungsunternehmen UNIPER 
Strom und Wärme an Kunden in Belgien 
und den Niederlanden. Um auch in Zu-
kunft eine sichere und klimafreundliche 
Fernwärmeversorgung zu ermöglichen, 
wurden im vergangenen Jahr an den 
Standorten Den Haag und Leiden zwei 
Anlagen des Betreibers modernisiert. 

An 8 Bestandskesseln wurden insgesamt 
14 moderne LOW-NOX marathon® Gas-
brenner M 10003 ARZ in Ausführung 
DUObloc und mit einer Brennerleistung 
von jeweils 8,3 MW bis 12 MW umgerü-
stet. 

Alle Brenner sind ausgestattet mit inter-
ner Abgasrezirkulation ARZ und exter-
ner Abgasrückführung ARF. Durch diese 
Kombination lassen sich bemerkenswert 
niedrige NOx-Emissionen realisieren. 
Zusätzlich wurden alle Brenner in high-
tech-Ausführung mit Sauerstoffregelung 
oxygen geliefert. 

Die beiden Anlagen sorgen nun im Fern-
wärmenetz von Den Haag zuverlässig, 
effizient und mit einem NOX-Wert von < 
60 mg/Nm³ besonders sauber für Wärme. 

Die Anlagenumrüstung wurde erfolg-
reich durch unseren Vertriebs- und Ser-
vicepartner dreizler® benelux durchge-
führt. 

Ein Schwerpunkt lag in beiden Projekten 
auf der sicheren Unterschreitung der 
Emissionsgrenzwerte. Ebenso wichtig 
war auch die genaue Abstimmung der 
schrittweisen Umrüstungen mit dem lau-
fenden Betrieb, um Einschränkungen der 
Verfügbarkeit der Bestandskessel zu ver-
meiden. 

Optimierung und Anlagenertüchtigung 
durch LOW-NOX-Brennertechnik Technische Daten

Brenner

2 x Gasbrenner 
marathon® M 10003.2 ARZ
in Ausführung DUObloc
Brennerleistung  2 x ca. 8,37 MW

12 x Gasbrenner 
marathon® M 10003.4 ARZ
in Ausführung DUObloc
Brennerleistung  12 x ca. 12 MW

Ausführung LOW-NOX mit  
interner Abgasrezirkulation ARZ 
und externer Abgasrückführung 
ARF

Ausführung hightech mit
Sauerstoffregelung oxygen

NOX < 60 mg/Nm3 

Kessel

2 x Dreizugkessel 
Kesselleistung 2 x 7,8 MW
Bronswerk FHVT 7.8,  
120°C x 16 bar

6 x Doppelflammrohrkessel
Kesselleistung 6 x 22 MW
Babcock Euronox, 120° x 16 bar

Wir danken unserem Partner dreizler® 
benelux und allen Beteiligten für die her-
vorragende Zusammenarbeit.
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Anlagenbeispiel Niederlande

Anlieferung 
der marathon® 

Brenner

DUObloc Brenner 
mit Gebläse und 

Motor

Einbringen des Bren-
ners mit dem Kran

Schaltschränke mit 
Frequenzumrichter

2 x marathon®  
M 10003.4 ARZ

Kessel/Brenneranlage 
in Leiden 

Montage Verbren-
nungsluftgebläse

Positionierung des 
Gebläses oberhalb 

des Kessels

Bestandskessel  
Babcock Euronox

Montage Brenner 1 
am Doppelflamm-

rohrkessel

Kesselhaus in 
Den Haag

Die Fertigstellung der professionell durchgeführten Inbetrieb-
nahme der insgesamt 14 marathon® DUObloc Gasbrenner durch 
erfahrene Spezialisten erfolgte im November 2018. 

Projektschritte

1 2 3

68

9 10 11

4

57

UMRÜSTUNG
LOW-NOX
marathon®

GASBRENNER
14

Wir bedanken uns  
beim kompetenten 
Serviceteam der  
K. K. Brandertechniek.


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Anlagenbeispiel 

Mehr Effizienz durch erfolgreiche Anlagenumrüstung

Wissenswertes:  
dreizler® oxygen – Verbrennungsoptimierung 

Die Bio-Brauerei Lammsbräu in Neu-
markt kann auf 200 Jahre Tradition 
zurückblicken und hat dabei immer 

die Zukunft im Auge. Getreu dem Motto des Familienunterneh-
mens „Weniger reden, mehr machen - und zwar das Richtige“ 
wurden bereits vor vielen Jahren die Weichen auf ein nachhal-
tiges Unternehmenskonzept gestellt. 

Auch die Neuanlage im Kesselhaus beruht auf diesem Prinzip. 
Zwei Heißwasserkessel von Bosch Industriekessel GmbH in 
Kombination mit zwei Gasbrennern marathon® M 3001 ARZ 
liefern kontinuierlich und nachhaltig die zur Bierherstellung 
benötigte Wärme. 

Hinsichtlich der zentralen Lage der Brauerei in der Innenstadt 
von Neumarkt hat Lammsbräu in puncto Effizienzsteigerung 
und saubere Luft auf die Ausrüstung der Brenner mit Sauer-
stoff- und CO-Regelung großen Wert gelegt. Die Anwendung 
der patentierten internen Abgasrezirkulation dreizler® ARZ 
führt zu besonders niedrigen Emissionen, z.B. NOX < 75 mg. 
Die kompakte Bauweise von Kessel und Brenner mit integrier-
tem Eco ist auch im Hinblick auf die Schallemissionen äußerst 
vorteilhaft. 

Nicht zuletzt profitiert die Bio-Brauerei von einem optimalen 
Preis-Leistungs-Verhältnis durch die Kombination von hoch-
qualitativen und effizienten Serien-Produkten mit anlagenspe-
zifischem Feintuning. 

Das erfahrene und kompetente Projektteam sicherte einen 
schnellen und reibungslosen Projektablauf verbunden mit ga-
rantierten Einsparungen bei Energieverbrauch und Kosten.	

Wir bedanken uns bei der Brauerei Lammsbräu, Bosch In-
dustriekessel GmbH und allen Beteiligten für die erfolgreiche 
Durchführung des Projekts und ihre Entscheidung für die  
marathon® Brennertechnologie.

Mit der Sauerstoffregelung oxygen wird über besonders hochwertige Lamb-
dasonden der O2-Gehalt im Abgas dauerhaft und präzise bestimmt und 
nachgeregelt. Dadurch werden die Abgasmenge und der daraus resultieren-
de Abgasverlust ständig überwacht und minimiert.	  

Bei Verwendung von gasförmigen Brennstoffen bietet die dreizler® Techno-
logie oxygen plus darüber hinaus die Möglichkeit, über eine zusätzliche Ab-
gassonde unverbrannte Abgasbestandteile zu messen und damit den Bren-
ner annähernd mit stöchiometrischer Verbrennung (λ~1) zu betreiben.

Technische Daten

Brenner

2 x Gasbrenner marathon® M 3001 ARZ 
Interne Abgasrezirkulation ARZ 
Leistung jeweils ca. 2,6 MW

Sauerstoff- und CO-Regelung 
oxygen und oxygen plus

Kessel

Heißwasserkessel Bosch UT-M 24x10 
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Spaichingen

Erfolgreiche Erneuerung 
der Zertifizierung nach 
DIN EN ISO 9001:2015

Die Norm DIN EN ISO 9001 ist ein weltweit 
anerkannter Standard, der die Anforderungen 
an ein effektives Qualitätsmanagement in einem 
Unternehmen definiert. Das Hauptziel eines QM-
Systems besteht in der Sicherung und Verbesserung der Pro-
dukt- und Prozessqualität.

Ein großer Vorteil, der sich aus der konsequenten Umsetzung 
eines QM-Systems ergibt, ist z.B. eine kontinuierliche Liefe-
rung von qualitätsvollen Produkten und Dienstleistungen, die 
den Anforderungen der Kunden entsprechen und dadurch die 
Kundenzufriedenheit sicherstellen.

Die 4. Ausgabe der Norm (DIN EN ISO 9001:2008) wurde revi-
diert und durch die 5. Ausgabe DIN EN ISO 9001:2015 ersetzt. 
Die Neufassung wurde im November 2015 verabschiedet.  Un-
ternehmen müssen innerhalb einer dreijährigen Übergangsfrist 
die Revision übernehmen.

Nach einem erfolgreichen Audit im März 2017 ist dreizler® re-
zertifiziert und erfüllt damit gewissenhaft alle Anforderungen 
nach der gültigen Norm ISO 9001:2015. In einem umfangreichen 
Zertifizierungsprozess wurden Prozessbeschreibungen und -an-
weisungen überprüft neu strukturiert und dokumentiert. Das 
QM-System unterliegt einem stetigen Verbesserungsprozess, 
deshalb finden in jährlichen Abständen Überwachungsaudits 
statt. 

Am 25. Februar startet die Gestra wieder ihre erfolgreiche Vor-
tragsreihe in 2019. Zum 17. Mal lädt die Gestra Interessierte zu 
ihrer Veranstaltung ein. 

Erstklassige Referenten halten aufschlussreiche und interes-
sante Vorträge zum Thema „Armaturen und Geräte in Dampf-
systemen – Neuheiten und Optimierungen 2019“, in der beglei-
tenden Ausstellung bietet sich Gelegenheit für Fachgespräche. 
Auch dreizler® ist dieses Mal sehr gerne wieder mit dem Vortrag 
„Zuverlässige Einhaltung von aktuellen und zukünftigen Emis-
sionsanforderungen“ als Partner mit dabei. 

Die Veranstaltungen beginnen jeweils um 8:00 Uhr und dauern 
bis ca. 15:00 Uhr. Die Teilnahme ist kostenfrei.

Programm und Anmeldung unter 

www.gestra.de/akademie/anmeldung-fachtagung.html

Zertifikat über ein Qualitätsmanagementsystem nach 
DIN EN ISO 9001:2015 (November2015) für „Entwick-
lung, Herstellung, Vertrieb und Wartung von Gasgeräten, 
Gas- und Ölbrennern nach EN 676/267, ISO 22967/22968 
sowie den dafür verwendeten Gas- und Ölarmaturenstre-
cken, elektrischer Verdrahtung und Schaltanlagen mit 
Elektronik“.

Das Zertifikat über ein Qualitätsmanagementsystem 
nach ISO 9001:2015 wurde durch die Zertifizie-
rungsstelle DVGW erteilt. dreizler® ist es wichtig, 
nicht nur ein zertifiziertes QM-System zu haben, 
sondern das QM-System soll durch jedes Mitglied 
im dreizler® Team mit Leben erfüllt sein. Auch 
deswegen haben wir bei der Einführung dieser 

neuen Version alle Pro-
zesse im Team überprüft, 
strukturiert und aus dem 
Blickwinkel unserer Kun-
den und Partner neu auf-
gebaut und dokumentiert.

Fortschrittliche Lösungen 
und hohe Qualitätsan-
sprüche sind für dreizler® 
unverzichtbar. Ihre Zu-
friedenheit ist unser Ziel. 

                                                             

Termine

Gestra Fachtagung 2019

ÄÄ 25. Februar 2019 Magdeburg

ÄÄ 26. Februar 2019 Walsrode

ÄÄ 27. Februar 2019 Lübeck

ÄÄ 28. Februar 2019 Melle bei Osnabrück

ÄÄ 01. April 2019 Schweinfurt

ÄÄ 02. April 2019 Bad Wörishofen

ÄÄ 03. April 2019 Neckarsulm

ÄÄ 04. April 2019 Michelfeld

ÄÄ 20. Mai 2019 Bad Nauheim

ÄÄ 21. Mai 2019 Gladbeck

ÄÄ 22. Mai 2019 Morschen

Termine 2019
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Wien / Nîmes / Vojens

Bei unseren Nachbarn: dreizler® Austria, 
France und Skandinavien stellen sich vor

Im Februar 2018 wurde die dreizler® 

austria gmbh mit Sitz in Wien gegrün-
det. Wir freuen uns sehr, dass wir mit 
Herrn Frint einen Fachmann mit her-
vorragenden Kenntnissen dafür ge-
winnen konnten. Helmut Frint kann 
auf eine gut 20-jährige erfolgreiche 
Erfahrung in der Branche zurückgrei-
fen. Insbesondere seine fundierten 
Marktkenntnisse und exzellenten 
Kontakte sollen dreizler® am österrei-
chischen Markt nachhaltig und erfolg-
reich positionieren.

Gemeinsam mit den dreizler® service 
Stützpunkten in Graz und Ried bil-
det der Standort Wien die Basis für 
kontinuierliches Wachstum in Öster-

dreizler® wird seine Position als Her-
steller von marathon® Gas- und Kom-
bibrennern im Leistungsbereich bis 
44 MW in Europa weiter ausbauen. 
Die Wahl eines neuen Standorts in 
Frankreich ist für uns naheliegend: 
Es gibt bereits eine Vielzahl franzö-
sischer Kunden sowie erfolgreiche 
Partnerschaften mit den Firmen LTS, 
VIF; ENGIE, PSA u.a. Der Hauptsitz 
von dreizler® france befindet sich in 
Nîmes im Languedoc-Roussillon. Die 
Geschäftsführung und den Vertrieb 
übernimmt Herr Antonio Rodrigues, 
der als Vertriebsingenieur über aus-
gezeichnete Kenntnisse und umfang-
reiche Erfahrungen auf dem Gebiet 

Gemeinsam mit unserem erfahrenen 
Partner Tom Juhl haben wir uns dafür 
entschieden, in Dänemark und der 
nordischen Region in Zukunft näher 
bei unseren Kunden zu sein. 

Mit dabei im Team sind unsere lang-
jährigen kompetenten Partner in 
Dänemark: Michael Hansen führt 
schlüsselfertige Montagen und Dienst-
leistungen aus (www.energy-solutions.
dk); Lars Schmidt ist zuständig für 
Schaltschrankbau, Steuerungen und 
Inbetriebnahmen (http://ls-energite-
knik.dk).

reich. Durch den Ausbau unserer Ver-
triebsaktivitäten schaffen wir mehr 
Kundennähe und können die Abwick-
lung unserer Projekte noch effizienter 
durchführen. 

Im Fokus steht auch weiterhin die Ge-
staltung und Erweiterung einer erfolg-
reichen Zusammenarbeit mit unseren 
Partnern, der Ausbau der Anlagenmo-
dernisierung (Retrofit) und eine wei-
tere Verstärkung der Kompetenz im 
Bereich von Sonderanlagen.	  

Wir sind sicher, damit eine langfri-
stige und aufstrebende Grundlage 
geschaffen zu haben, die für unsere 
Kunden und Partner vorteilhaft und 
gewinnbringend sein wird.

in Skandinavien
Das vielseitige Leistungsspektrum von 
dreizler® in Skandinavien umfasst Be-
ratung, Verkauf und Service an Fern-
wärme und Industrie, Modernisierung 
von Brennern und Steuerungen, Ver-
trieb und Design für OEM-Kunden, 
Lieferung von Ersatzteilen und Un-
terstützung bei technischen Fragen. 
In Zusammenarbeit mit qualifizierten 
dreizler® Servicepartnern bieten wir 
auch Service und Wartung an Gas- 
und Ölbrennern, Montage und Pro-
jektarbeit. 

der industriellen Wärmeausrüstung 
verfügt.

dreizler® france ist für den Vertrieb von 
Brennern und Ersatzteilen verantwort-
lich, leistet technische Unterstützung 
für unsere französischen Kunden und 
wird schlüsselfertige Lösungen anbie-
ten können. 

Das Handelsgebiet erstreckt sich auf 
Frankreich, Portugal und das franzö-
sischsprachige Afrika.

Mit der neuen Niederlassung in Fran-
kreich möchten wir unser Angebot für 
Sie erweitern und technische und kom-
merzielle Lösungen entsprechend Ihren 
Anforderungen bieten.

dreizler gmbh

Helmut Frint 
Geschäftsführer 
Baslergasse 53-61/2/5 
A-1230 Wien

+43 660 1138219 
h.frint@dreizler.com

Antonio Rodrigues 
Direction générale

Tel : +33 4 66 67 52 95 
GSM : +33 7 87 81 70 13 
a.rodrigues@dreizler.com

32 rue Robert Mallet Stevens 
Bât D, Etage 1 
30900 Nîmes

Tom Branick Juhl 
Regional Sales  
und Technical Manager

DK-6500 Vojens

T.Juhl@dreizler.com 
Mobil: +45 4046 4593
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Spaichingen / Rottweil 

Mit starken Partnern hoch hinaus 

Eine gelungene Premiere ereignete sich 
am 06. Juni 2018 im thyssenkrupp Test-
turm in Rottweil. Zum ersten Mal fand 
das dreizler® Technikseminar in Deutsch-
lands höchsten Konferenzräumen statt.

Mehr als 30 geladene Fachleute aus der 
Branche nutzten die Gelegenheit nicht 
nur zur Weiterbildung und lebhaften 
fachlichen Diskussionen, sondern genos-
sen auch die atemberaubende Aussicht in 
232 m Höhe mit Blick auf den Schwarz-
wald, Bodensee und Schwäbische Alb.

Unseren Referenten und Gastrednern ge-
lang es trotzdem, die Zuhörer für aktuelle 

Themen der Energiewende, der 
LOW-NOX-Verbrennung und 
für best-practice-Beispiele 
mit marathon® Brennern zu 
begeistern. 

Aufgrund der durchweg 
positiven Resonanz 
wird unser Seminar mit 
neuen aktuellen The-
men in 2019 wieder im 
Thyssenturm stattfin-
den.

MIT STARKEN PARTNERN

HOCH HINAUS
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